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Oskar Neiss, Hamburg- Volksdorf 
ist als Erfinder genannt worden 



Oskar Neiss, Hamburg- Volksdorf 



Verfahren zur Behandlung von Olsaaten 

Patentiert im Gebiet der Bundesrepublik Deutschland vom 1 1. November 1949 an 
Patenterteilung bekanntgemadit am 8. Februar 1951 



Bei tier AuflitTi'i'tuiit; und VVeitervcrarheituiig 
von Olsaaten^ z. B. durcli Prcsscn odcr Extrahieren, 
zur Gewiiinung von Ol oder EiweiB ist bekaniitlicli 
die Warmehchamlluii;^ von Bedcutuiig. Man hat 
5 versudit. die Otsaat vor der mechanischen Behand- 
lung, z. B. Pressen, durch Darren thermisch zu be- 
handeln. Es hat sich hcrau?gestellt, daB bei diesem 
Verfahren lediglich ein Rosten der Oberfliiche eiii- 
tritt, da Olsaatt-ii in der Rcgcl einen derart guten 

lo warmeisoliereiiden Korpcr darstcllcn, daC cine 
gleichmaBige Durcherhitzung auf diese Weise nie- 
mals erreicht wird. Neuerdings wurde vorgeschla- 
gen, solche Erwarniungen durch Kurzwellen nach 
dem dielektrischeii Erwarmungsverfahren vorzu- 

15 nehmen. Die Erzeugung von elektrischer Energie 
nach diesem Verfahren ist jedoch aufierordentlich 
kostspifh'g. und aufierdem sind die zii verarbeiten- 



den Alaterialmengen so groB, dafi anlagemilBig und 
cnergiemaGig gesehen solche Verfahren unwirt- 
schaftlich sind. 

Nacii der vorlicgenrU-n Erfiiidung soil nicht nur 
ein seiches dielektrisches Verfahren wirtschaftlich 
gestaltet werden. sondern auch das Material je 
nach dem beabsichtigten Fertigungszweck beson- 
ders beeinfluSt werden. Bei dem Verfahren der 
vorliegenden Ertindung wird die zu behandelnde 
Olsaat einem elektrischen Kurzwellenfeld ausge- 
setzt, welches sich unter Vakuum bestimmter 
Quecksilbersaule befindet. Bei der Rrhitzung von 
Olsaat findet in der geschlossenen und mechanisch 
nicht zerstorten Saat eine Verdampfung der Feuch- 
tigkeit statt. Der entstehende Dampfdruck sucht 
durch den inneren Oberdruck nach aufien zu ge- 
langen. Die aufgewendete dielektrische Leistung 
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liesteht daher erstens in der Aufheizung des Ma- 
terials und zweitens in der Verdampfuiig des Was- 
sers. Xach dem vorliegenden Verfahren findet dieser 
AufheizungsprozeB im Vakuum statt, so daB die 
5 \ erdampfung bei erheblich niedrigeren Tempera- 
turen eintritt. Es kann nach dem vorliegenden Ver- 
fahren unter Urhstanden nicht gleichgiiltig scin, bei 
welcher Temperatur die Verdampfung stattfinden 
soil. Bekanntltch besteht die Olsaat aus etwa 60V0 

10 Eiweifi. Der Umwandlungspunkt fiir EiweiB liegt 
etwa bei 60° C. Erhitzt man die Saat auf diesen 
Wert, so tritt eine Denaturierung des Eiweifies ein. 
Es hat sich hiermit seine Loslichkeit verandert. Soil 
die Loslichkeit des Eiweifies dagegen erhalten blei- 

»5 l)en, so darf die Temperatur nicht iibcr 60° C 
steigen. Dies ist jedoch nur im Vakuum moglich. 

Es kann sich als zweckmaflig erweisen, daB die 
Denaturierung des Eiweifies nicht unter Anwesen- 
heit von Feuchtigkeit erreicht werden -aoll. Nach 

»o dem vorliegenden Verfahren wird daher in der 
ersten Stufe die Feuchtigkeit unterhalb von 60° C 
entferni und in der zweiten Stufe eine Erhitzung 
unter AusschluB von Feuchtigkeit auf iiber 60° C 
durchgefiihrt. Dies kann dann von V'orteil sein, 

as wenn die weitere mechanische Verarbeitung der Ol- 
saat ein absolut indiflterentes EiweiB verlangt. Ein 
weitcres Merkmal der vorliegenden Erfindung ist 
das, in einer dritten Verarbeitungsstufe die Erhit- 
zung der Saat nach Entfernen der Feuchtigkeit im 

30 Vakuum an der Atmosphare so weit vorzunehmen, 
daB eine wesentliche Beeinflussung in der Struktur 
des Zellengewebes eintritt. Wie die Versuche ge- 
zeigt haben, ist dann bei iiber 100° C eine derartige 
Veranderung eingetreten, daB das mechanische 

35 Aufbrechen unter wesentlich leichteren Bedingun- 
gen erfolgt, wie es sonst nicht bei der rohen unbe- 
handelten Saat der Fall' ist. Dies kann so weit ge- 
steigert werden, daB lediglich durch Pressen der 
Olentzug auf einen so hohen Prozentsatz gebracht 

40 wird, daB sich die Extraktion mit Losungsmitteln 
kaum noch lohnt. Je nach dem beabsichtigten Zweck 
kann das vorliegende Verfahren chargenmaBig in 
geschlossenen Apparaturen oder auch imkontinuier- 
lichen Durchsatz betrieben werden. Hierbei ist es 
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zweckmafiig, das Verfahren im Fertigungszweck 45 
dort einzusetzen, wo es nach Art der Anlage am 
wirtschaftlichsten erscheint, etwa unmittelbar vor 
einer mechanischen Aufbereitung der Saat. Es ist 
selbstverstandlich, daB die verschiedenen Betriebs- 
komponenten durch automatische Regelorgane der- 50 
art in Abhangigkeit gebracht werden konnen, daB 
sie sich gegenseitig beeinflussen, z. B. soil die dielek- 
trisch zugefuhrte Leistung von der gewiinschten 
Temperatur derart in Abhangigkeit gebracht 
werden, daB der beabsichtigte Effekt gesichert ist. 55 
Es kann z. B. die zugefiihrte Leistung durch Ver- 
anderung der Feldstarke, etwa durch Anderung des 
Elektrodenabstandes oder der Elektrodenflache, von 
der Temperatur der Olsaat ausgesteuert werden. 

60 

Patentansphcche: 

1. Verfahren zur dielektrischen Behandiung 
von Olsaaten, dadurch gekennzeichnet, daB die 
dielektrische Erwarmung im Vakuum statt- 65 
findet. 

2. Verfahren nach Anspruch i, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB eine Verdampfung der in der 
Saat enthaltenen Feuchtigkeit unterhalb von 
60° C erfolgt und die Denaturierung des Ei- 70 
weiBkorpers oberhalb von 60° C bei AusschluB 
von Feuchtigkeit vorgenotnmen wird. 

3. Verfahren nach Anspruch i und 2, da- 
durch gekennzeichnet, daC eine Verdampfung 
der Feuchtigkeit oberhalb von 60° C stattfindet. 75 

4. Verfahren nach Anspruch I bis 3, dadu'rch 
gekennzeichnet, daB die Erwarmung der Ol- 
saat bei 100° C oder dariiber erfolgt. 

5. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB nach Vorbehandlung ent- 80 
sprechend dem Verfahren nach Anspruch 2 eine 
Erwarmung oberhalb von 60° C an der Atmo- 
sphare vorgenommen wird. 

6. Verfahren nach .Anspruch i bis 4, dadurch 
gekennzeichnet, daB die BetriebsgroBen Va- 85 
kuum, Temperatur und dielektrische Leistung 
automatisch in Abhangigkeit voneinander ge- 
bracht werden. 
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